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Massivdraht, hochlegiert, rostfrei

EN ISO 14343-A EN ISO 14343-B AWS A5.9 Wst.-Nr.
G19123LSi SS316LSi ER316LSi 1.4430

Austenitische nichtrostende Drahtelektrode, IK-besténdig, Anwendungstemperatur bei
Nasskorrosion max. 400 °C. Hitze- und Zunderbestandig bis 800 °C.

Korrosionsbestandigkeit wie artgleiche niedriggekohlte und stabilisierte austenitische 17/12/2-
CrNiMo-Stéhle / Stahlgusssorten.

Verbindungen und Auftragungen an artgleichen und artéhnlichen nichtstabilisierten austenitischen
CrNi(N)- und CrNiMo(N)-Stéhlen / Stahlgusssorten.

Tieftemperatur geeignet bis —196 °C

TUV-eignungsgepriifter Grundwerkstoff;

1.4401 — X5CrNiM0o17-12-2; 1.4404 — X2CrNiMo17-12-2; 1.4435 — X2CrNiMo18-14-3;
1.4436 — X3CrNiMo17-13-3; 1.4571 — X6CrNiMoTil17-12-2; 1.4580 — X6CrNiMoNb17-12-2;
1.4583 — X10CrNiMoNb18-12; 1.4409 — GX2CrNiM019-11-2;

UNS S31603, S31653; AISI 316L, 316Ti, 316Cb

C Si Mn Cr Mo Ni
Gew-% 0,02 0,8 1,7 18,8 2,8 12,5
Geflige: Austenit mit Ferritanteil

ungegliht 420 (= 320) 560 (= 510) 35 (= 25) 70 232
\ ? Stromart: Schutzgas: g mm Spulung:
DC(+) (EN ISO 14175) 0,8 BS300
' M12, M13 1,0 B300
/ * 1,2 Fass

Artgleiche und artéhnliche Keine Meist keine. Falls erforderlich,
nichtstabilisierte und stabilisierte Ldsungsglihung bei 1050 °C
Stahle/Stahlgusssorten (Versprodungsneigung beachten)

TUV (00489), DB (43.132.10), DNV-GL, CE

Samtliche angegebenen Informationen basieren auf sorgféltiger Ermittlung und umfangreichen Recherchen. Wir tiber- 10/2015
nehmen jedoch keine Gewahrleistung und Haftung fiir die Richtigkeit der Angaben und Anderungen sind vorbehalten. www.voestalpine.com/welding



